— Montare fa puleggia. | — Install the pulley.

— Ayvilare a mano.ie ghiere. — Manually install the ring nuts.

— Mettere il cilindron: 1 al P. M. S. — Bring the cylinderno. 110 1. 0. C.

— infilare lingranaggio dt comando sulfaibero — Set the driving gear on the crankshatft.
motore. - Insert the two bearings {9} in the engine

— {ntrodurre nel basamento i due cusmnetn 9 block {ilg 30} with the punch AV 816.
(fig. 30} con it punzorie AV 816. —- Set the timing case with gears and pulleys, -

-— Montare il carter comp!ete diingranaggi @ - check the centering dowles and ensure that-
pulegge coniroflando i grani di centraggm e the two painted groovés are slill in une wﬁh |
facendo attenzione che le due cave prima  the notches mada on the case. |

colorate rimangano in corfispondenza delle
due tacche ricavaie sul carter stesso.

- Monter ia poulie.

~ Setrer a la mam les ecrous.,

— Placerlecyl.n.tauP.MH.

— Enfiler sur e vitebrequin, mngrenag& Quis
commande les deux pignons.

816,

) -—4 Monter le couvercie complét de pignons et
- poulies, en faisant attentiona cequelesre-

péres peints auparavant, s'alignent avecies
: encmhesducnuvemiadethsm tmnméme
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— Die Riemenscheibe [n. 1) einbauen.

—- Die Nulmutiemn leicht annahemn,

— Motor auf den oberen Totpunkt des ersten
Zylinders setzen.

o e Antnabsrad auf die Kurbelwelle einbauen.
— Monter dans le bloc-cylindres les deux ou- -
lements 1. 9 (fng 30) avec I'outil spécial AV

- Lager n. 9 auf die vordere Seite des Kurbel-
~_gehduses mit Spezialwerkzueg AV 816'
einfihren.

— Sieuerdad(ét komplettmontieren, dazu ach-

ten auf die Roten Nuten, mitden Kerben auf
dem Gehduse dbereinstimmen.

" Fig. 30 = Pighons de distibution

1-Poukie 2-Roulement 3- Eague:rﬂmanu Couvercle 5- Pignon
6 - Arrlit seegec 7- Al soege 8- Humﬂ&axpamsr - Ritiement
Fig. 31 = Séquence semage des culassos

. Bilg 30 = Smmngmﬁhﬂadar | .
1 - Rlemenschadwe 2 -Lager 3- Sﬁnmnmﬂ# Mﬁ h‘iltiﬂﬂ&d

€ - Seegering 7 - Seegoiing B - Faderschelbe 9-Lager -
Bild 31 = Anzugsreiheniolge dor Zylinderkiple



__ Laguarnizione fra carter e basamento deve

© esserg montaia a secco.

— Montare it paraolio sul carter deila distribu-
zione col punzone AV 823.

— Stringere e ghiere alla coppia di serraggio
prescritia (13 kgmj} con ia chiave AV Bi5
{vadi tab. M4} facendo attenzione che Vin-
granaggio sullalpero motore non venga
spinto fuori e danneggi it paraokio.

— Montare poi o smorzatore torsicnale e ser-
~ _rareitbullons di blnccaggm conlachiave AV
st?ﬁ atia capp:a rlchtesta (20 kgm)

Mantaggl_n teste

L

- — Install the torsion dampe

-~

— The gasket between liming case and ctank-
case must be installed without sealant.

-~ Mourt the oil seal on the timing case using
the punch AV 823,

— Tighten the ring nuts to the prescribed tor-
que {13 kgm) using the wrench AV 815 {(see
table M4). Ensure thatthe gear onthe cranks-
hafl is not pushed outside as this would

damage the oil seal.
t and tighten the

focking bolt to the prescribed torque {20
kgm) with the tool AV 476.

Assemble Cylinder Heads

| Fig. 32 | |
| .a} Attrezzo AV 1393
b Pasmone ger i corretio aerraggm

-~'_?Fig 2
" a) Outil spécial A’V 1393 )
| b} Posttion correcte pour le serrage

bl

- Nota: E'necessarioche almomentodello
-1 scatto della chiave dinamometrica, la chia-

‘1 ve AV 1383 si trovi ad un angolo di 90° col
'_ bracmu deila chtave dinamometrica stessa.

- Quasla per nnn anarara il braccin delia :
, !eva e quindt la coppia di serraggio.

au moment du declic.

| - Ceci afin de ne pas varier le bras de

| levier, et par canséquence le cnuple de
_serrage e -

w—r

B38 |

i th 32 e
| @) TootAV 1303
e b) Position for correct ttghtemng

Biid 32

" la) Spezualwerkzaug AV 1393 SRS N R
1D }Ganauﬂ Steliung far Mzugsmment | L

L

' " o M . .

| - Note: i faut que Foutit AV. _1]39"1. ormeun |

| angle de 90° avec 1a cié dynamométrique | | - Anmerkung: Speziawerkzeug AV 1393

- und Momentschlisset, mit einem Qﬂ“ Win- -

| - Dies um den Hebelarm und welter das.

- HRepose des culasses

e o e l.
— T

ol

—

- -Note Whénthetﬁrque wranéh releases oy
|-thetool AV 1393 should be atanangle of - 1 |~ -~
“| 90° to the arm of the torque wrenchitself. 1 |

" . . . - . - - . Lt " - (S o
. . .o " . . . S . . - . . - -
.
" . . - = . - .

- This serves to avoid aifteration to the

- tening tarquo. .

— Le joint enire couvercle et bloc-cylindres doit
éire monté a sec.

—-Monter 1a bague d'étanchéité sur le couver-
cle au moyen de l'outil spécial AV 823.
Serrer les &crous des poulies qui comman-
dent les courrpies au couple prescrit {13
Kgm.) avec la cié AV 815 (voir tableau M4).

— Faire attention 4 ce que {'engrenage du

vilebrequin ne soit poussé vers l'extérieur et
endommage (a bague d'étanchéité. |

- Monter ensuite le damper et serrerla vis 'da_'f;_ |
fixation avec ia clé AV 476 au couple dﬁ L

serrage prescrit (20 Kgm.).

— Steuerdeckeldichtung trocken einiegen.

— Simmering mit Spezialwerkzeug AV 823 auf

~ Steuerdeckel einbauen.

— Die Nutmuttern mi vurgeschﬂebanem An-
zugsdrehmoment anziehen {13 Kgm). Sie-

- he Tabelle Md4. Schiissel AV 815

verwenden. Bitte achtendass beimanzie-
hen das Antriebsrad auf die Kurbelwelle
sich nicht bewegt und den Simmenng
nichtbechadigt. - - |

- Schwingungsdampfer monﬂeren und mit
- Spezialwerkzeug AV 476 mit Anmgsdrah—-
‘moment anziehen (20 Kgm).

o :'Einhau der Zv“ﬂde"kﬁp*e | :

_feverarmand, cmsequently,io thetigh- |

kai anschhessen und uerwenden

| Anzugsdrehmoment nicht verfélschen.

Fig.32




- Montare con -cura sul basamento le dus
guarniziotii per le teste cilindri evitando di
‘cuspargere le- supeﬂw; con qualsiast so-
stanza. |

— Le guarnizioni portano stampigliata la scrit-
ta "ALTO" per faciitare i posizionamenio al
montaggio. x

- introdirre e teste prive degli alberi 8 cam-
mes sut prigioniern del basamento e, se-
guendo 'ordine difig. 31 stringere i dadi alia
coppia prescrilta {vedi pag. m) sewendos:
dell'apposita chiave AV 1393,

Prova idrau!ica

— Montare i co!letlﬂrt dl asplramn& edilcol-
lettore uscita acqua dalle teste spalmando .

sulls guarnizioni un Ieggera veiﬂ di pasta
CAF 1 oCAF 4.

- Effettvare. quindi if controllo della tenuta -
acqua chiudendo il condotto per il riscalda-. .

mento uscente dafia testa fato volano ed il
fora di mandata deila pompa.
—- introdurre acqua con una prasmune dicirca

8 + 10 bar per una duvata di cirea 10 minuti. -

— Controliare che nonvi siano trafilamenti dai

gommini delle canne cilindri. Sela pressione
si mantiene costante per cmca 10'iatenuta

& buona.

-~ E'accettabile un Ieggsron'asudamntn!unga
il perimetro esterno della guarnizione,
Soffiare
delle candele e mn!miiare che non fuﬂﬂﬂ-
sca dell'acqua.

Montagglo assi a cammes -
e ¢inghie distribuzione -

- Ruotare t'albero molore nnc a poriare il
ciindron. 1 esattamenie alP. M. 8.
— Montare § 4 assi a cammes completi deipa-

raolio con le tacche A {fig. 25) perfettamen-

te aliineate.
— Montare e 4 pulegge (come da fig. 29}

'HydrauticTest T
- instail the intake mamfakis and the rnamfoid

poi aria compressa attraverso { fori

— Carelully install the two head gaskets onthe
crankcase. Do notuse any type of sealant on
the gaskets.

— The head gasket must be installed with the
"ALTO” facing up.

~ Thecylinder heads mustbeinstalled with cut
the camshatt following fig
cylinder heads {0 the prescribed torque {see
pag. M4} with the wrench AV 1393

for water outlet from heads; coat the gaskets

with a light layer of paste CAF 1.or CAF 4.
-~ Perform a waler leakage test, seal off the

heating system plpeltne, which comes from
the right head on-the flywel sﬁa and the
pump delivery hole.

— Fili with water -and apply a pressure nfﬂ-.- 10
_ bars for 10 minutes approx..
— Ensure there is no leakage

seal conditions are O. K.
- ter of the gasket is. allowed.

piug holes and ensure that no water comes.

Assemble Camshaft and
Timing Belis

— Turn the crankshaﬁ untif the cyunder no. t
has reachedthe T.D. C.

— Install the four camshaft with oll retainers;
the nolches A ( fig. 25) should be perfectly
finedup..

— install the four’ pulley s {see fig. 29) without

the driving dowles t:ut fix them just tempora-

| nly with the bolts.

senza i grani di trascinamento fissandole:

pmw:sarzamente cﬂn le apposﬁe vm

. 31 order: tighten

from cyl:nder_ .
. liner seals: if the pressure keeps costant for

10" approx., |
- Oniyas!sghtmzmg aroundtha wterpemne
. " Un léger ressuage autour des joints de cu-
— Blow conpressed - air. thrﬁugh the sparking -
— Soutfter de 'air
-frous des bougies et vérifier que de 1‘&au i

-— Monter avec soin les deux joints sur ie bloc-

cylindres, sans aucun emploi de pate a joint,
ou aulres substances.
-— Les joints ont paingonné l'indication "ALTO”
céte "HAUTY, pour en facilter le montage.
— Enfilerles culasses, sansles arbres a cames
suries goujons, eten suivanti'ordre delafig.
31, serrer les écrous au couple de serrage
prescﬂl {voir page M4),

“ . Cﬂntrﬁ!e d'étanchéité du moteur

— Mgﬂter les collecteurs d'admission surlecu-
lasses en enduisant les joints d'un voile de
pdle & joint CAF 1 ou CAF 4, -

~— Fermer la sorlie d'eaude [a culasse da droite

(pour ta chauffage) et roritice d'aspiration
deiapompe aeau.

— Remplir fe moteur d‘eau avec une pression

de B + 10 barpour une duréad‘enwran ge 10
~ minutes.

— Contraler {a parfalta étanchéité des joinis
inférieurs des chemises: Si la pression se
maintient constante pour 10 minutes, 'étan-
- cheité du moteur est assurée.

- lasse est acceptable.
comprimé au travers des

n'en sorie pas.

Moniage des arbres a cames et courroies de
distribution

-~ Tourner iawiabrequm jusqu'a porter le cytin-

dre n. 1 au P. M. H.

- Monier les 4 arbres A cames avec les ba-

gues d'étachéité. Aligner parfaltament les
repéres A (fig.

23} __
— Monleries4 wlres {selon fig. 29), sansles
piEﬂS de cantrag& enles ﬂxani de fagon pro-

visoire aveclasvis.

— Die Zylinderkopfdichiungen sorgfiltig und
trocken, auf die Zyknderblockfiachen einle-

- gen. - |

- Die Dichtungeniragendas"ALTO"="OBEN"

- Stempeln, um sie nicht umgekehrt zu mon-
tieren.

- Zylinderkbple (Ohne Nockenwellen) mit Vor-
sicht auf die Z2ylindergruppe aufsetzen, und

mit spezial-schliissel AV 1393 nach vorge-
schrigbene Reihenfoige anz*ahen {Siehe

Seite M4).
Wassar-VBﬂust Priifung

e Ansaugkmmer auf beiden Zylinderkdpfe
einbauen. Die Dichtungen mit Dichtmasse
CAF 1 oder CAF 4 streichen.

-— Dann kontrollieren ob den Motor undicht ist.
Auf der rechien 2ylinderkopf befindet sich
gine Aus!ass—ﬁahﬂeﬂung fiir die Heizungdie
geschiossen seinmuss, so wie Wasserpum-
pe Anschluss.

-~ Motor mit Wasser aufftiien und mit Druck (8
2 10 Bar) fr 10 Minuten prifen, "

— Kontrollieren ob kein Wasser durch dm Laul- |
buchsendichtringesickert. Falls den Druck. -

-~ flr ungefahr 10 Minuten gleich bleibt, ist die
- Dichtheit des Motors in Ordnung.

- — Einleichtes "Ausschwitzen” um die 2ylinder-

kopidichtungen ist annehmbar.

— MitPresslultdurch Ziindkerzen Lischer durch-
blasen wund kontrollieren, dass kein Wasser
nach aussen kommt.

Nockenwelien und
Zannriemen einbauen

— Kurbelwelle drehen, umden erston Zylinder
autl den oberen Totpunkt setzen.

— Die 4 Nockwellen mit Dichtringen einbauen.

‘Die Markierungen A nﬁssen genau {iberein-
stimmen (S. Bild 25)."
— Die 4 Ftiamenscherben (B:id 29] Ohna Si:fte
.. montieren.. ¢

= Spanﬂer im géSbannten Zusland r.iurch me... o

Mutter A blnck!eren und ambauen {Bﬂd 33)



.,.,.__ Montare i 2 tendicinghia dopo averli caricati - Also assembie the two belt tensioner aflter - — Monter les 2tendeurs de courroies et apres — Zahnriemen einbauen.

1. g bloceati col dado A {fig. 33). T {oading and tackmg them wsth the nut A {fig..  les avoir comprimés, les bloguer avec 1é- — Anmerkung: Die Zahnriemen durfen nicht
=L Montare le 2 cinghie. - - - + 33). © - crou A (tig-33). - .abgekantet werden. Ausserdem Ber{ihrung
— N. B.: Per non danneggiare e cinghie ewta- - Install the two belts. | ~—— Monter ensuite les 2 courroies. | . mit Of oder Kraftstoff vermeiden.

' re nel molo pil: assoluto di provocare piega-  —— N. B.: Absoiutely avoid bending the timing . .. Note: Afin de ne pas les abimer éviter ab~ -~ Die Mutter A (Bild 33) der beiden Riemen-
- ture ad angolo vivo. Evitare inoltre # contat- belts ata sharp angle; also avoid any conlact solutement de plier a angle vifles courroies -~~~ spanner lockern; die Spannfadern miissen
to con olio 0 benzina. with oil or petrol, . dedistribution. Eviter aussile contactavec = einwandfrei beweglich sein Lnd: werden

-~ Allertare il dado A (fig. 33) dt entramb: J— LﬂﬁSﬁﬂmg the nut A {fig. 33) of each beit ~ Thuile et 'essence.  automatisch die Zahnﬂemen mit genauer
tendicinghia;, e molie applicheranno cosi stretcher wili permit the springs to a;}ply the — ‘Pesserrer 'écrou A (fig. 33} des deux ten- - Spannung nachspannen. =~
automaticamente la correfta tensione. correct tension automatically. - deurs; les ressorts appliqueront automati- - |

quement la tension corracte.

ASSE A CAMMES L, I
ARBRE A CAMES M - PULEGGIA

 NOCKWELLEN . P o BULLEY .
o POULIE,
Fig 34 B T B S '-ﬂtﬁHEbeCHEIBE

Fig 33 = Tunckima cmglua o - Fig.-33 = Belt tensionur S SR " Fig. 33= Tendeuw de couirole | T . CC 8l 33 « Rismenspinnes
B4 - A « Dudo i registrazione - . AshAdiustogt o .+ A =Ecrou da reglage - - A « Einstetiung - Mulles |
. g 34 - Foratwra pulegge o assi acannes - - . Fig. 34 - Drilling of pulleys and camshalt o Fig. 04 = Trouadupnuhusmdasmhmsécmm aﬁmamungmmmanmmmwm



- Infifare " { 4 grani
pulegge e rimettere le 4 viti di fissaggio.

~— Far compiere al motore due giri nel senso di
rotazione fino a ritornare al P. M. 5. e man-
tenendo le cingtue in ro bloccare | due dadi
A (fig. 33) dei tendicinghia.

- - Controllare che i riferimenti A {fig. 25) siano

- ancora alhneat;

di. trascinamento sulle

- inseri the tour driving dowels on the pulieys
and the four secuﬂng bolts.

—— Rolate the engine iwo tums in the direction
of rotation untit returning to the T. D. C;
keeping the bells siretched, lock the twa
nuts A {fig. 33} ol the bells stretchers. .

—- Ensure thatthe reference noiches A {fig. 25)
are still ined up.

Fig. 35

B41 An.&sprrazmﬂ Seirico € = Aperiuraasp. O «
Chiuswa asp. € = Aperiwa scasico ¥ = Chiusira
scarico

Fi;; 3B = magrammamﬂam-im'

Fiy. 35 = Diagram o valve timing h&sﬂaﬁmn
A=intake B = Exhaust G = inlake opening E=imah&nln-m E=
Eﬂm&lapasﬂng F = Exhaust closing

— Entfiler los 4 pieds de centrage sur les
poulies et remettre {es 4 vis de fixation.

- Faire tourner ie moteur de deux towrs dans
le sens de rotation et refourner au P. M. H.
aveclecyl.n®1, maintenir les courroies sous
tension et binquar les écrous A {fig. 33) des
fendeurs.

- — Gontrdler que les mpéras A {f;g 25) solent

toujours augnés
[eiocoptFase | mam |
Aspirazmm -} o050
1 Scarico S I 0,50 |
| . s S versione | mﬁ ] |
Aspirazmna baaa Usk
— Inizio prima del PMS } 16° | 16° |
| S By Fﬂ‘i& dopo il PM! | 48° | 48°
.| — Inizio prima del PMi §4° | 50° )
o - Finedapoi! PMS | 10° | 4° |
'_ Tﬂﬂﬁranza
, ,;_f:r:iEUﬁ( POUR CALAGE mm I '
| Aspiration 0,50 |
| Echappement 0,50
| vacsion 68 ] version
} Aspiraﬁnn base Usk
— Ouvert. avant le P.MH] 16° | 16°
| — Fermet. amés le P.M.B. - 48° | 48°
| Echappement . N S I
e Ouverl avant le PHB 54° | 60°
~= Fermet. aprésIaPMH 10% 1 149
Tolérance | x1°

s

Fig. 35 magrmnmdaladﬁﬂm

. A= Aspiration 8 = Rchappement C = Ouverture aspiration D =
 Fermetire aspkahm E= ﬂuvenum échappamam F= F&mm’!ma
. gchappement ~ :

| _' Exhaust

4 - Opﬂns hafara T.D. C;. '

| {ﬁmﬂmasmmms !

— Die 4 Verbindungsstifte auf die Rismen-
scheiben einfithren, und die Befestigungss-
chrauben wieder montieren.

— Motor jetzt 2 Umdrehung in Drehrichiung

- durchdrehen und ersien Zylinder auf den -

OT setzen. Die Zahnriemen im gespannien . -

Zustand behaltan, und die Muttern A (Bild
33} der Riemenspanner mit vnrgeschriebe-
nem Anzugsdrehmoment anziehen.

— Kontrollierendass, die Ventﬂsteuerung Mar-
kierungen A, noch immer fluchten (Bild 25).

j"TlM ING CLEARANGE

intake

; intake.

| C!ﬂsas aﬂer B. B C.

Exhaust .. :
— Gpanﬁ t}efﬁra BDC.
— Closes aﬂer T.DC.

- 10°

Tolerance .

mm
Einlass © | 0850
Auslass | 0,50
l Einlass Jheuerg | Auelchung
— Ofinet vor O.T. I 18° | 16°
— Schiiesst nach U.T. 48°
-Auslass |
— Oftnet vor LL.T. -} oB4e
— Schiiesst nach O.T. | 10° |
- {roeranz l .
B 35 = Steverdiagramn

A = Einlass B Ausiass C = Emﬁnmntﬁmﬁame_:_._"'

Auﬂiass otingt F ﬁusfass schh&sst :
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